PolyBoard IV

Novas Funcoes / Funcoes em desenvolvimento
Version 4.04
Versiao em desenvolvimento

“ Assemblagem com Respiga e Entalhe / Assemblagem dupla ranhura”

Esta versdo permite assemblar dois elementos evitando fura¢des horizontais nos topos.

Centragem, espessura e o ombro da espiga sdo agora configuraveis. A posi¢do e as
dimensdes do entalhe adaptam-se as da espiga, tendo em conta as folgas configuradas.

O conjunto do entalhe e da espiga é compativel com o uso simultdneo dos encaixes.



Versao 4.04

"Componentes das Gavetas"
Pode configurar o conjunto dos componentes internos em “Bibliotecas, Sub-Métodos,

Drawer”

fif Drawers Assembly
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" Tiras superiores"”

A sobreposi¢ao dos lados sobre a parte superior gera uma area onde pode adicionar uma
tira superior:

add shelves. ..
Add Uprights. ..
Add Double Backs. .

Add Free Divisions. ..

fii' List of the Cabinet Upper Strips
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“Selecao multiplas modificagoes”

A selegao multiplas pecas (usando a tecla " Ctrl") permite modificar globalmente os
parametros do material e da textura, ou suprimir todos em uma Unica operagao.

w X | Propetties -
FPanels [3]

o =| Cutting List

Material MDF_280, 20
arain Direction Mo Grain
Reference Axis
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Versoes 4.03a/b/c/d/e
" Modificacao da orientagao dos furos nos cantos chanfrados”

No menu " Ferramentas/Preferéncias...” pode-se especificar a orientagdo dos furos em
cantos chanfrados.

fil” Preferences

Crillings aof sloping Joinkings

Owerpassing Panel Face ; Perpendicular to the overpassing Panel i

Underpassing Panel Edge @ |Parallel to the underpassing Panel w

Perpendicular ko the overpassing Panel
Parallel ko the underpassing Panel
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" Opgéao do pos-processador: Configuragao dos ficheiros
exportados”

r

O formato do ficheiro " PP_Report.txt" € configuravel, e inclui a informagao do
caminho. Os ficheiros do pos-processador podem ser exportadas tanto numa pasta

global, como numa pasta por material, ou entdo em um sub-pasta por o armario (caso do
modo " Project”).

fil' Post-Processors Options

Post-Processors Lisk

o K # & Ga=f
MPR.
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"Pos-Processador: Formato DXF"

A exporta¢do do PP DXF permite um circulo inicial configuravel em termos de

Layer / cor / didametro.

fif' Post-Processors Options

Post-Processars List
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Post-Processar Properties
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+ Vertical Drilling

"Opcao Pos-Processador: Formato CID"

A exportagdo de PP_CID (Rover/Biesse) permite definir o ponto de partida do esbogo
na extremidade ou no meio do primeiro segmento. Esta exportagdo PP permite
igualmente ativar uma segunda linha pretendida para o perfil, com um valor vertical da

sobreposi¢ao diferente daquele do primeira linha.

fil' Post-Processors Options
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"Usando a regra <Zona Interior> para gavetas"

Ao criar um bloco de gavetas, usando a regra definida por " Zona Interior”, considerara
o interior desta zona como a referéncia para a gaveta mais baixa.



Verséao 4.03

"Aceleragcao grafica 3D"

A fungdo triangulacdo, que tornava lenta a visualizacdo 3D dos furos, foi reescrita.
" Rodapés™

A sobreposicao dos lados sobre a parte inferior gera uma area onde se pode adicionar
um rodapé.

add shelves. ..
Add Uprights. ..
Add Double Backs. ..
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Add Plinths. .. |
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" Informagdes da impressao”

As informacdes que sdo adicionadas na janela abaixo aparecerdo no impresso do
desenho do armario, e serdo conservadas com o ficheiro do armario.

Eﬂ" PolyBoard 4.04 -- Pro-PP Version - EUB_Sous_evier.pb-cab
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" Elementos Assemblados”

Na se¢do da estrutura de cada pega (" Edit"” botdo na janela das propriedades), pode
selecionar o "Conjunto...” e definir uma peca montada (couceiras, travessas, €
almofadas).

=l Uprights and other Cross-Bars
Makerial Type Panel

oo o
EIT' Assembly
Height: 1200 mm Width: S00 mm =l Central Panels
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' ' Makerial Type Panel
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Mode Propaortional
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Digplay advanced Parameters
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" Exportacao do pdés-processador de DXF: Opgao Furos
Horizontais"

Em exportagdes do pds-processador de DXF, uma opg¢do nova permite definir uma
furagdo horizontal como uma polyline, e especificar a sua " Posi¢do Z" relativamente a
espessura, ou pela elevacao.
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Versao 4.02b

"Bloqueio de Prateleiras"

As prateleiras podem ser " bloqueadas aos furos mais proximos”, individualmente, ou

selecionando multizona.

" Fixagoes simples dum painel”
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Este novo tipo de encaixes pode ser aplicado a qualquer peca do armério, ndo obstante
as suas ligacdes com as outras pegas do armario:
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"Profundidade furacoes interiores"

Pode-se especificar a profundidade das furagdes internas, que podem ser cegas ou
vazantes.

1

m

Height: 560 mm Widkb: 300 mm g X & @

Inner Toolingt

Parameters:
Y Positian 0 ram
Proportional Mo
= Other Parameters
Slack, 0 mm
Depth 15 mm E
Eara O b e

"Encaixes tipo Sulco"

Os encaixes foram descritos inicialmente e exclusivamente por furagdes. Agora podem
ser definidos por sulcos.



Versao 4.02

"Furos regulares"

As furagdes regulares podem ser definidas quer por " Zona por Zona" base, ou
globalmente pelo “Sub-método Furacdes Regulares™.

il Regular Drillings %

Enable Regular Drillings
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